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Immer wieder wird die Problematik des
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loading (CAL) were validated involving test data with different base material yield strengths, increased plate
thicknesses as well as elevated load stress ratios. Continuative to this previous work, this paper focuses on & - &

the fatigue assessment of HFMI-treated steel joints under variable amplitude loading (VAL). Four test data l m E n d effe kt t rotZd e m zu e I ne r S I c h e re n
sets including randomly distributed VAL and a sufficient amount of tested specimens to ensure a statistically
verified assessment are investigated. It is shown that an application of the recommended equivalent stress e
range approach and a further comparison of the test results to the design curves under CAL leads to a Auslegu ng fu h ren .
conservative fatigue assessment if the recommended value of the specified damage sum of D=0.5 is used.

Furthermore, an increased value of D=1.0 still maintains a conservative design as presented in the study.
Based on this work involving the analysed data sets it can be concluded that the recommended procedure is
well applicable and a conservative fatigue design is facilitated

M. Leitner', M. Stoschka', Z. Barsoum? and M. Farajian®
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4 Conclusions

This paper aims to validate the applicability of the [IWW recommendations for the HFMI-treatment in case of
HFMI-treated steel joints under VAL. Focus is laid on test data, which includes randomly distributed VAL as
well as a sufficient amount of tested specimens to ensure a statistically verified assessment, whereas a total
number of four test data sets is analysed. Applying the recommended equivalent stress range approach and
comparing the results to the design curves under CAL, it is shown that the use of the recommended value of
the specified damage sum of D=0.5 leads to a conservative fatigue assessment in all cases. Furthermore, an
increased value of D=1.0 still maintains a conservative design. Based on this work involving the analysed
data sets it can be concluded that the recommended procedure is well applicable and a conservative fatigue
design is facilitated.
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Weitgehende Untersuchungen, unter anderem im Rahmen der Erstellung der DASt-Richtlinie
haben gezeigt, dass eine 100 % VT-Prifung der Behandlungsspur zur Qualitatssicherung
ausreichend ist, sofern sie ergibt, dass die ermidungskritischen Bereiche vollstandig behandelt
und die urspriingliche Nahtliibergangskerbe vollstandig erfasst sind.

flachige Behandlung
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schlechte Flachendeckung
=> sichtbare Plateaus
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Die beim PIT System besonders aufwendige Entkopplung des Schlagprozesses von der Anpresskraft
des Bedieners, erlaubt es uns, hier einen Schritt weiter zu gehen und den von uns angepassten
Almentest zur jederzeitigen Uberpriifung der optimalen Geriteintensitit anzubieten.
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Die Erfahrung bei langjahrigen Kunden zeigt wie wichtig die ausfiihrliche Anwenderschulung
mit besonderem Schwerpunkt auf die Sensibilisierung des Personals ist.

Die ausfiihrliche Anwenderschulung beinhaltet:

theoretische Kenntnisse der Ermiidungsursachen
theoretische Kenntnisse des HFMI Effektes

Kenntnis der Grenzen des héherfrequenten Himmerns
theoretische & praktische Kenntnis des Intensitatstests
praktisches Training fiir unterschiedliche Anwendungen

YV VVYY

Eine ,,Mund zu Mund” Weitergabe der Kenntnisse von einem Anwender zu einem
moglicherweise folgenden Kollegen reicht nicht aus um die notwendige
Sensibilisierung des Anwenders zu erzielen.

Auch wenn die Anwendung von HFMI grundsatzlich relativ simpel ist, bedarf es
dringend auch dem Grundverstandnis der technischen Vorgange im Bauteil damit
der Anwender auch an schwer zuganglichen Stellen sicherstellt, dass die
ermudungskritischen Bereiche vollstandig behandelt und die urspriingliche
Nahtiibergangskerbe vollstandig erfasst werden.

Die PITEC empfiehlt daher eine Wiederholung der Anwenderschulung nach 5 Jahren
bzw. die grundsatzliche Schulung neuer Anwender.
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...vielen Dank fiir Ihre Aufmerksamkeit!
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